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(57) Bei einer Anordnung zum Verbinden eines 
schraubenlinienldrmig gewellten Metallrohres (1) mit 
einem Anschl uBstuck (2) 1st auf das Ende des gewellten 
Metallrohres (1) ein Druckring (5) aufgeschraubt, der 
mit dem AnschluBstuck (2) Ober einen Ransch (2a) ver- 
schraubt wird. bn Innern des gewellten Metallrohres (1) 



ist ein Stutzring (4) eingeschraubL In einer Kammer ist 
ein Dichtring (6) angeofdnet der beim Zusammenzie- 
hen von Druckring (5) und AnschluBstuck (2) veribrmt 
wird und das geweJite Metailrohr (1) gegenOber dem 
AnschluSstOck (2) abdichtet 
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Beschrelbung 

Die Erfindung betriftt eine Anordnung nach dem 
Oberbegriff des Anspruchs 1 . 

Zur Herstellung einer Verbindung von Metallrohren s 
miteinander bzw. einer Verbindung zwischen einem 
Metalirohr und einem AnschluBstuck gibt es mannigfal- 
tige LOsungen. So ist es Oblich, die genanrrten Bauteile 
miteinander zu verloten oder zu verschweiBen bzw. zu 
verschrauben. 

Problematisch ist die Herstellung einer Verbindung 
von dOnnwandigen Metallrohren miteinander bzw. mrt 
einem Hansen, da ein Verschrauben oder Verschwei- 
Ben wegen der geringen Wanddicke nur schwer durch- 
fuhrbar ist, und ein Verloten nur bei wenigen Metallen 
sinnvolt ist. 

Noch komplizierter gestaltet sich der AnschluB 
eines schraubenlinienfOrmig gewellten dOnnwandigen 
Metallrohres an einen Flansch. 

Aus der CH-PS 589 249 ist es bekannt, das Ende 
eines gewellten Metallrohres gegen die Innenfiache 
eines Flansches zu walzen, wobei die Wellung eingeeb- 
net wird. Durch den beim Walzen anstehenden hohen 
AnpreBdruck errtsteht zwischen dem ehemals gewell- 
ten Metalirohr und dem Metalrflansch eine dichte PreB- 
verbindung. Diese Art der Verbindung eriordert einen 
hohen apparativen Aufwand an der Montagestelle und 
setzt dickwandige Formteile voraus. 

Eine andere Verbindungsart fur gewellte Metall- 
rohre ist in der DE-PS 33 02 450 beschrieben. Auf das 
Ende eines gewellten Rohres wird eine Stutzbuchse 
geschraubt, und ein Rohrstutzen in das Ende des 
gewelrten Rohres geschraubt. Die Abdichtung ergibt 
sich dadurch, daB die lichte Weite der Stutzbuchse zum 
Ende hin zunimmt und/oder der AuBendurchmesser 
des Rohrstutzens zum Ende hin abnimmt. Beim Bn- 
schrauben des Rohrstutzens in das durch ein Form- 
werkzeug der Innenkontur der AuBenbuchse 
angepaBte Wellrohrende wird das Wellrohr zwischen 
dem Rohrstutzen und der Stutzbuchse abgedichtet 

Aus der DE-OS 40 27 81 8 ist eine AnschluBarmatur 
fur schraubenlinienfOrmig gewellte Metallrohre bekannt, 
die eine auf das Wellrohrende aufgeschraubte AuBen- 
buchse mit einem das Wellrohrende Oberragenden 
Glattrohransatz aufweist. Der Glattrohransatz besitzt 
ein Innengewinde, in welches ein AnschluBrohrstuck 
eingeschraubt wird. Das AnschluBrohrstuck dringt mit 
einem abgestuften Ende in das Wellrohr ein. Beim Bn- 
schrauben des AnschluBrohrstOcks wird die Wellung 
des Wellrohres am Ende gestaucht Die Abdichtung 
erfolgt durch eine in die letzten Wellengange eingelegte 
Dichtungsschnur aus Graphit. die beim Stauchen der 
Wellung verformt und gegen die tnnenwandung der 
AuBenbuchse und das in das Wellrohrende eingedrun- 
gene abgestufte Ende des Rohrstutzens gepreBt wird. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe 
zugrunde, eine AnschluB- bzw. Durchgangsverbindung 
fOr schraubenlinienfOrmig gewellte Metallrohre bereitzu- 
stellen, die aus einfachen Bauteilen besteht und ohne 



Spezialwerkzeuge montierbar ist. Insbesondere soil auf 
den Einsatz von SchweiB- oder LOtwerkzeugen verzich- 
tet werden. 

Diese Aufgabe wird durch die im Kennzeichen des 
Anspruchs 1 erfaBten Merkmale gelOst. 

Der wesentliche Vorteil der Erfindung ist darin zu 
sehen, daB die Dichtung im KraftnebenschluB angeord- 
net ist und nach der Montage mechanisch von auBeren 
Beanspruchungen entlastet ist. Dies fOhrt zu einer dau- 

o erhaften Abdichtung auch bei kraftigen Temperatur- 
schwankungen. 

Ein besonderer Vorteil besteht noch darin, daB die 
erfindungsgemaBe Anordnung zur Verbindung der 
Innenrohre eines aus zwei koaxialen Weilrohren beste- 

is henden Leitungsrohres verwendbar ist. Ein solches Lei- 
tungsrohr weist zwischen den Weilrohren eine 
Isolierschicht aus aufgeschaumtem Kunststoff auf und 
findet bevorzugt Anwendung als Fernwarmeleitungs- 
rohr. 

20 Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen sind in den 
Unteranspruchen erfaBt 

Die Erfindung ist anhand der in den Figuren 1 bis 3 
schematisch dargestelrten AusfOhrungsbeispiele naher 
eriautert. 

26 Die Figur 1 zeigt eine Verbindung zwischen einem 
schraubenlinienfOrmig gewellten Metalirohr 1 und 
einem AnschluBstOck 2, welches vorzugsweiee aus 
Metall besteht. An das Ende des AnschluBstOcks 2 kOn- 
nen in for den Rohrbauer gelaufiger Weise Glattrohren- 

30 den, Rohrflansche etc. angelOtet angeschweiBt Oder 
angeschraubt werden. Das AnschluBstuck 2 besitzt ein 
Flanschteil 2a mit Bohrungen 2b, durch welche 
Schraubbolzen 3 hindurchgefOhrt werden konnen. 
In das Ende des gewelrten Metallrohres 1 ist ein 

35 Stutzring 4 mit einem Grobgewinde 4a eingeschraubt. 
Der Stutzring 4 weist einen glattwandigen Bereich 4b 
auf, der aus dem Ende des Metallrohres 1 herausragt. 
Auf das Ende des Metallrohres 1 ist ein Druckring 5 mit 
einem Grobgewinde 5a soweit aufgeschraubt, daB das 

40 Ende des Metallrohres 1 mit mindestens einer Wellen- 
steigung aus dem Druckring 5 herausragt. Der Druck- 
ring 5 besitzt ebenfalls Bohrungen 5b. die vorzugsweise 
als Gewindebohrungen ausgebildet sind, in welche die 
Schraubbolzen 3 eingeschraubt sind. 

45 Der Druckring 5 weist einen Ansatz 5c auf, der in 
den Flansch 2a des AnschluBstOcks 2 eindringt. Der 
Ansatz 5c kann an der Stimseite auch konisch ausgebil- 
det sein. Im Ubergangsbereich des AnschluBstOcks 2 
vom rohrfOrmigen Bereich zum Flansch 2a ist eine Aus- 
60 drehung 2c vorgesehen, die das Ende des glattwandi- 
gen Bereichs 4b aufnimmt An die Ausdrehung 2c 
schlieBt sich ein konischer Ubergangsbereich 2d an. 

In der durch den glattwandigen Bereich 4b, das 
Ende des Metallrohres 1 , den Ansatz 5c. den Flansch 
65 2a und den konischen Obergang 2d gebildeten Dicht- 
kammer befindet sich ein Dichtring 6 aus einem tom- 
pressiblen Werkstoff. Mit besonderem Vorteil wird 
Graphit verwendet. welches beim Anziehen der 
Schraubbolzen 3 und der darnit verbundenen Volu- 
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mensverringerung der Dichtkammer komprimiert wind 
und in die zwischen den einzelnen Bauteflen bestehen- 
den Spalte flieBt 

In der Rgur 2 est an Stelle der Schraubbolzen 3 das 
axiale Verpressen und das Kompnmteren des Dicrrtrin- 
ges 6 mffiels eines nicht dargestenten spezieOen Werk- 
zeugs durchgefOhrt Die Fixierung de& komprimierten 
Zustandes erfolgt dadurch, da 8 das AnschluBstuck 2 an 
seinem dem Wellrohr 1 zugekehrten Ende 2e den 
Druckring 5 Oberragt und das Qberragende Ende 2e 
heruntergeformt ist Eine andere LOsung sieht einen 
Oder mehrere Stifle 2f vor, die den Dichtring 5 und das 
AnschluBstOck 2 f ixierea 

Die Figur 3 zeigt eine Durchgangsverbindung for 
zwei schraubenlirdenfCrmig geweltte Metallrohre 10a 
und 10b. In jedes der Rohre 10a und 10b ist ein Stutz- 
ring 14a und 14b eirtgeschraubt Die glattwandigen 
Ansatze 14c und 14d der StOtzringe 14a und 14b wei- 
sen unterschiedfiche Durchmesser auf, soda 8 sie inein- 
andergeschoben werden konnen. Auf die Wellrohre 10a 
und 10b sind Druckring e 15a und 15b aufgeschraubt, 
die mit Hilfe von Schraubbolzen 13 gegeneinander 
gezogen werden. Auf den Ansdtzen 15c und 15d liegt 
eine HCUse 16, welche die Dichtkammer nach auBen 
schlieBt In der Dichtkammer ist der Dichtring 17 ange- 
oroYiet 

Der Dichtring 6 besteht vorteilhafterwei&e aus zwei 
Teilen mH urrterschiedlicher Dichte, u. z. solhe die 
Dichte im schmalen Schaftteil, d. h. dem Teil. der vor 
dem Verpressen auf dem Wellrohrende auf iegt, niedri- 
ger sein ate die Dichte im Schaftteil, der auf dem Ansatz 
4b sitzt Hieraus entstehen zwei wesentiiche Vbrteile: 

1 . ) wegen der geringeren Dichte von ca 1 ,25 bis 1 .4 
gr/cm 3 laBt sich der schmale Schaftteil einfacher 
herstellen, 

2. ) Dieser Tell last sich beim Verpressen besonders 
leicht verformen und fuhrt somit zu einer sicheren 
Abcfichtung. 

PatentansprQche 

1. Anordnung zum Verbinden des Endes eines 
schraubenfinienfOrmig geweliten Metaltrohres mit 
einem AnschluBstuck, gekennzeichnet durch fol- 
gende MerkmaJe 

l .a) in das Ende des schraubenfinierrfOrrnig 
gewefflen Metaltrohres (l,10a,l0b) ist ein 
Stutzring (4,14a,14b) mrt einem der Wellung 
- des^Metallrohres (1,10a,10b) angepaBten 
Qrobgewinde (4a) eingeschraubt. welches sich 
fiber einen Bereich seiner auBeren OberMche 
erstreckt, 

b) der StQtzring (4,14a, 14b) ragt aus dem Ende 
des geweUten Metaltrohres (1,10a,10b) mit 
einem glattwandigen Bereich (4b.14c.14d) her- 
aus 

c) auf das Ende des schraubenltnienformigen 



MetaOrohres (l.lOaJOb) ist ein Druckring 
(5,15a.15b) mit einem Imengewinde (5a) 
soweit aufgeschraubt, da 6 das Ende des 
schraubenliraenfOrmig geweilten MetaOrohres 
5 (1,10a.10b) aus dem Druckring (5,15a,15b) 

herausragt 

d) das AnschJuBstuck (2) weist an seinem dem 
Ende des geweilten Metal trortrs (1,10a,10b) 
zugekehrten Ende eine Durchmessererweite- 
w rung auf, wodurch das AnschluBstuck (2) 

gemeinsam mit dem Druckring (5, 1 5a , 1 5b) und 
dem glattwandigen Bereich (4b,14c,14d) des 
Stutzrings (4,l4a,14b) eine Dichtkammer bit* 
det 

is e) in der Dichtkammer id ein Dichtring (6,17) 

angeordnet der durch axiales Gegenziehen 
von Druckring (5) und AnschluBstOck (2) bzw. 
der Druckringe (15a, 15b) komprimiert ist. 

20 2. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekenn* 
zeichnet. daB der Dichtring (6,17) aus Graphit 
besteht. 

3. Anordnung nach Anspruch 2. dadurch aekenn- 
26 zeichnet. daB der Graphit im Einbauzustand eine 
Dichte von 1,25 bis 1 ,6 und im komprimierten 
Zustand eine Dichte aufweist, die urn 10 - 20 % 
hoher liegt 

30 4. Anordnung nach einem der Anspruche 1 bis 3. 
dadurch gekennzeichnet. daB der Dichtring (6,17) 
im tnnendurchmesser gestuft ausgebiidet ist wobei 
die erste Stufe auf den glattwandigen Bereich (4b) 
des Stutzringes (4) und die zweite Stufe auf dem 

35 Ende des geweilten MetaDrohres (1) aufsitzt 

5. Anordnung nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet. daB zwischen dem 
Innendurchmesser des AnschluBstucks (2) und der 

40 Durchmessererwetterung des AnschtuBstOcks (2) 
ein konischer Obergang (2d) vorgesehen ist. 

6. Anordnung nach einem der AnsprOche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet. daB der Druckring 

46 (5,15a,15b) einen Ransch mrt mehreren Offnungen 
(5b) aufweist, daB das AnschluBstuck (2) ebenfalls 
einen Ransch (2a) mit mehreren Offnungen (2b) 
aufweist, und daB das axiale Gegenziehen durch in 
den Offnungen (2b,5b) befindliche Schraubbolzen 

60 (3,13) erfolgt 

7. Anordnung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB c5e Offnungen (5b) im Ransch des 
Dmckrings (5,15a.l5b) jeweits ein tnnengewinde 

55 aufweisen. 

8. Anordnung nach einem der AnsprOche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet daB der Dichtring (6) aus 
zwei Teilen mit jeweBs urrterschiedlicher Dichte 
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